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Mehr als 50 Jahre Erfahrung in der Herstellung und 
dem Vertrauen von führenden OEMs, Tier 1 und ihre 
jeweiligen Anschlussmärkte unterstützen unsere 
Produkte und Dienstleistungen.

Die Fersa Group verfügt über ein umfangreiches 
Servicenetzwerk von Vertriebszentren weltweit. Wir 
verfügen über örtliche Einrichtungen in Österreich, 
Brasilien, China, Spanien und den USA sowie 
modernsten Fertigungszentren in Österreich, China 
und Spanien. 

Die Fersa Group wurde durch den 
Zusammenschluss zweier europäischer 
Lagerhersteller - Fersa Bearings in 
Spanien und NKE Bearings in 
Österreich - geschaffen. Beide sind 
weltweit in der Entwicklung, Herstellung 
und dem Vertrieb von qualitativ 
hochwertigen Lagern für die globalen 
Automobil- und Industriemärkte tätig.

INDIEN



DIE WICHTIGSTEN
KOMPONENTEN
IN DER 
LANDWIRSCHAFT

NKE AUSTRIA GmbH ist Hersteller von 
hochwertigen Wälzlagern mit Firmensitz in Steyr. 
Das Unternehmen wurde 1996 von leitenden 
Mitarbeitern der ehemaligen Steyr Wälzlager 
gegründet.
NKE produziert Standard- und Sonderlager für alle 
Industrieanwendungen. Unsere Kernkompetenzen 
Technik, Produktentwicklung, Finalbearbeitung der 
Komponenten, Montage, Qualitätssicherung, Logistik, 
Verkauf und Marketing sind am Standort Steyr konzentriert. 
Der Standort ist nach ISO 9001:2015 (Konstruktion, 
Entwicklung, Produktion und Vertrieb von Wälzlagern), 
ISO 14001:2015 und OHSAS 18001 zertifiziert.

ÖSTERREICHISCHE 
QUALITÄT KOMBINIERT 
MIT INNOVATIVER 
TECHNOLOGIE

Wir bieten Ihnen:
/  Standardlager mit einem umfassenden   
   Stockprogramm

/  Sonderlager für Spezialanforderungen

/  Technische Unterstützung (z.B. Beratung,
   Dokumentation, Schulung usw.)

100% Qualitätsgarantie. 
Alle NKE-Lager unterliegen strengsten und dokumentierten 
Qualitätsprüfungen. Mit der Anwendung moderner Prüf- und 
Messverfahren und unserer Qualitätspolitik garantieren wir 
Ihnen, dass jedes einzelne ausgelieferte Wälzlager den 
höchsten Qualitätsstandards entspricht.

NKE Wälzlager für land- 
wirtschaftliche Anwendungen – 
Effizienzgewinn aus einer 
einzigen Komponente

NKE Wälzlager werden in 
Vertriebsbüros durch 240 
Handelspartner in mehr als 
60 Ländern vertrieben.

NKE Lagertypen:

in unterschiedlichen Ausführungen werden

 / Rillenkugellager

 / Schrägkugellager

 / Kegelrollenlager

in Standardausführungen und als Lagereinheiten verwendet.

NKE Wälzlager für die Landtechnik 
finden sich als Standard- & 
Sonderlösungen in folgenden 
Anwendungen:
 / Landtechnik - spezifische Antriebskonzepte
   (Fahrzeug- und PTO Getriebe)

 / Bodenbearbeitungsmaschinen
   (Scheibeneggen, Sämaschinen, etc.)

 / Raupenlaufwerke

Unsere Wälzlager stehen für:

 / Zuverlässigkeit im Betrieb

 / robuste Ausführung

 / anwendungsorientierte Dichtungs- und
   Schmierungskonzepte

 / einfache Handhabung und Montierbarkeit

Landwirtschaftliche Industrie
Mit der Intensivierung der Landwirtschaft steigen die 
Anforderungen hinsichtlich Leistungsfähigkeit und 
Robustheit der Maschinen und damit auch an die in 
vielfältigen Anwendungen eingesetzten 
Wälzlagerlösungen stetig. 

Die zum Teil sehr rauen Einsatzbedingungen in der 
Landwirtschaft sind geprägt von:

 / stark schwankender Betriebslast und Temperatur

 / Stößen

 / Feuchtigkeit und Schlamm

 / Staub und Fremdkörper

Zu Letzteren zählen in zunehmendem Maße auch 
Schrottteile, Silofolie oder Verpackungsmüll. Speziell Folie 
oder faserartige Fremdkörper bereiten Probleme da sich 
diese häufig um rotierende Teile wickeln und erhebliche 
Zusatzlasten verursachen.

100% wartungsfrei! 
Gebrauchsfertige Einheiten mit Schmierfettvorrat 
für die gesamte Lebensdauer und 
leistungsstarkem Dichtungssystem. Ihre hohe 
Steifigkeit minimiert das Kippen der Scheiben 
und verbessert so die Zuverlässigkeit der 
Maschine.

Die neue AGRI UNIT von NKE
NKE Agri Units bieten eine robuste, einbaufertige Lagereinheit 
mit integriertem mehrstufigem Dichtungssystem, um die 
Betriebssicherheit der Landmaschinen zu gewährleisten.

Funktionen und Vorzüge:

 / Kompakte, einbaufertige landwirtschaftliche
   Lagereinheit für eine breite Palette von
   Bodenbearbeitungsanwendungen.

 / Geeignet für Scheibendurchmesser bis zu 560 mm.*

 / Neuer Dichtungsaufbau, der verschiedene
   Dichtungssysteme für maximale Leistung kombiniert.

 / Neues internes Design, das potenzielle Montage-   
   probleme eliminiert, für eine 100%ig konsistente   
   Leistung jeder Einheit.

 / Vorgeschmiert mit Hochleistungsfett für die
   spezifischen Anforderungen in landwirtschaftlichen
   Anwendungen.

 / Alle Außenflächen sind durch eine hochbelastbare
   Korrosionsschutzbeschichtung geschützt.

 / Verschiedene Achs- und Flanschausführungen für die
   Kompatibilität mit den meisten Anwendungen und
   Scheiben erhältlich.

 *NKE Agri Units geeignet für Scheibengrößen > 560mm
 auf Anfrage erhältlich.


